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Genbrug af fiberfraktion fra afgasset biomasse

Udbygningen i biogasbranchen, giver en aget efterspergsel efter billige biomasser. Ligeledes eftersporger flere
modtagere af afgasset biomasse et bedre gedningsprodukt.
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En mulighed for at imedekomme begge behov er at separere den afgassede biomasse og genbruge fiberfraktionen til biogasproduktion.
Ved separering af den afgassede biomasse, kan biogasanlaggene levere en tyndtflydende vaeskefraktion og producere en fast
fiberfraktion der kan genbruges i anlaeggene. Nar fiberfraktionen genbruges, kan det tilbagevaerende kulstof genudradnes. Pa den made

kan biogasanlaeg, der i dag er begraenset i mangden af biomasse, de ma handtere, udvide gasproduktionen.

Veeskefraktionen infiltrerer hurtigere jorden, og det reducerer ammoniakemissionen samt giver mulighed for en bedre

kveelstofudnyttelse. Det gor produktet mere attraktivt som gedningsprodukt.

Billede 1. Skruepresse til separering af afgasset biomasse. Foto: Torkild Birkemose, SEGES Innovation.
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Selve separationen kan f.eks. ske med en mekanisk skruepresse (billede 1). | skruepressen presses den afgassede biomasse imod et filter,

for at adskille vaesken fra den faste masse. Mindre partikler vil dog ikke i blive tilbageholdt i filteret, og vil derfor ende i vaeskefraktionen.

Terstofindholdet i reaktorerne kan dog vaere en barriere for at genbruge fiberfraktionen. Biogasanlaeg kan kun operere op til et vist
terstofindhold uden at det pavirker driften negativt. Fiberfraktionen har et hejt restterstofindhold (tabel 1), og ndr de genbruges, stiger
terstofindholdet i reaktorerne.

Mangden af fiberfraktion det enkelte anlaeg kan tilfere, afhaenger derfor af det nuvaerende terstofindhold og hvor hejt et terstofniveau
biogasanlaegget kan handtere. Sammenlignet med andre produkter har fiberfraktionen et lavt gasudbytte, men den lave

ravareomkostning ger det alligevel til en interessant ravare for biogasanleggene.

Tabel 1.

Resttorstof efter udradning, gaspotentialet og ravareomkostninger for forskellige biomasser. VS = volatile solids. Ravareomkostningen

pa fiberfraktion stammer fra separeringsomkostningerne.

Resttorstof Potentielt gasudbytte Ravareomkostninger
Biomasse [% af Terstof] [m3 CH, / tons VS] [kr./ m3 CH,]
Fiberfraktion 76% 120 0,72
Majs 15% 320 3,73
Grees 34% 270 4,17
Halm 37% 230 3,51
Dybstreelse 40% 250 0,71

Fiberfraktion som supplement

Fiberfraktionen kan pa biogasanlag, der ikke er terstofmaettede, supplere de i forvejen brugte biomasser. Motivationen for anleggene

ligger i, at det er muligt at fa mere gas ud af biomassen uden store omkostningsstigninger.

Nar fiberfraktionen genbruges, vil opholdstiden i reaktoren blive reduceret som folge af det foregede input. En kortere opholdstid vil
medfere et mindre gasudbytte fra de anvendte biomasser, men gevinsten fra gasproduktionen fra fiberfraktionen overstiger det

begransede fald i gasproduktionen fra den reducerede opholdstid.
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Figur 1. Produktionen af biogas (Beregning pa 1000 tons
biomasse).
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Figur 2. Recirkulering af fiberfraktion op til terstofgreensen
(Pris pa solgt gas: 6 kr./ m3 CHA4).

Recirkulering af fiberfraktion er ikke rentabelt pa terstofmattede anleg

Nar fiberfraktionen erstatter en anden biomasse, som f.eks. majs, pa et terstofmaettet biogasanlaeg, vil det veere nedvendigt at reducere
det samlede ravareinput for at undga at terstofindholdet i reaktorerne overskrider anlaeggets evre greense. Det reducerede ravareinput
vil medfere en reduktion i gasproduktionen pa biogasanlagget. Besparelsen i ravareomkostningerne er ikke stor nok til at kompensere

for den reducerede gasproduktion.

Brug af fiberfraktion som erstatning for majs
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Figur 3. Produktion af biogas med majs (Beregning pa 1000
tons biomasse, hvoraf 12 % er majs).
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Figur 4. Produktion af biogas med fiberfraktion som erstatning
af majs (Pris pa solgt gas: 6 kr./ m3 CH4).

Fiberfraktionen i biogaslandskabet

For biogasanlaeg, der har mulighed for at haeve terstofindholdet i reaktorerne, vil genanvendelsen af fiberfraktionen vaere en ekonomisk
fordel. Pa terstofmaettede biogasanlaeg, hvor fiberfraktionen bruges til at erstatte letomsaettelige biomasser, vil det derimod medfere et

okonomisk tab pga. fiberfraktionens heje restterstofindhold og lave gasudbytte.
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