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Rådgivertjeklisten
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Et godt værktøj så man 
husker at komme hele 
vejen rundt



”Silokontrol” - Råvarekontrol
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Silokontrol - øvelse

Udfyld skemaet

Lars Landmand, indkøber mineraler i BB

25/5 - 1024 kg

30/5 - 1018 kg

3/6   - 1011 kg 

8/6   - 1022 kg

12/6 - 993 kg
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Computeren stod på
72.794 kg ved start
78.242 kg ved slut



Det har jeg set
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Indkøbt: 5068 kg Indvejet: 5448 kg Forskel -380 kg = -7% 



Kontrol på indvejet og planlagt
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Følg indkøbet og forbrug

Kun 95% nøjagtigt

Giver godt overblik

8



Efterløb

Efterløbstiden skal være så lang at fællestransportvejen er tom for 
råvare, altså det som sneglen/regleren kan ”nå” – (Tegning)
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Råvare under snegl
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Minimum indtag af en råvare

- Mængden af en given råvare skal være større end den 
mængden der er i transportanlægget fra silo til blander

- Fx 2% roepiller i 500 kg foder = 10 kg roepiller pr blanding
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Rengøringsplan
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Formalingsgrad

- Det er kun de formalede råvare der skal sigtes, aldrig den 
færdige foderblanding

- Det er den samlede formalingsgrad for korndelen som man kan 
vurdere ud fra 

- Der skal sigtes i 2 minutter med en ”Bygholm 2”

- Brug gerne den nye app til at gemme sigteprofiler

HUSK altid at regne det om til 100!!!
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Formalingsgrad
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Formalingsgrad
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Søg på ”sigteprofil”
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Obs vedr. formaling af korn
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Vådfoderanlæg – råvareindtastning

Korrekt indtastning af FE og Tørstof%

Obs, ændre vandprocent først, derefter FE/kg ,eller kun ændre 
FE/kg Tørstof, da det er en fast faktor
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FE/kg FE/kg TS

Byg, 15% vand 1,06 1,25

Byg, 13% vand 1,09 1,25

Hvede, 15% vand 1,16 1,36

Hvede, 13% vand 1,18 1,36

Sojaskrå 0,94 1,07



BD computer
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Ny BD computer
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Skiold multifeeder 5000
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Skiold DM6000 eller Distriwin
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Funki
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Weda
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Vådfoder – kontrol af udfodringsmængde

Korrekt mængde i kg – tjekkes fx med store affaldssække, dog max 
12 kg, som så kan vejes

ESF – kontrolleres en hel rations til en so, bare opret en øremærke

Restløsvådfoder, tjek første og sidste ventil på et omløb eller en 
frempumpning med ølglas metoden
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Recirkulering af vådfoder

Omløbet skal recirkulere 200% 1. gang og 100% 2. gang lige før 
udfodring. 

Pumpehastighed er typisk 2kg/sek. Dette kan tjekkes med ”rød” farve, 
eller udfodring på en af de bagerste ventiler. BD kan man aflæse flow, 
som kan bruges.

Opmåling nødvendig

Restmængdeberegning
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fejl vedr. vådfoder

Brugtvandet er ikke indtastet med FE. således bliver summen af FE 
på den enkelte ventil mindre end de opblandede FE

Tryktab i lange vådfodersystemer, så der fodres mindre kg ud sidst 
på rørstrengen

Meget små mængder kan ikke udfodres nøjagtigt
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Kornanalyser
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Udtagning af kornprøver i høst
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Prøve udtagning

Gør jer klart hvad resultatet skal bruges til

- Skal prøve tages i blanderen, silo eller foderkasse??

- Hvad skal der analyseres for??
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Øvelser i foderlade 
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Øvelser – kontrol af vejeceller

Først en kvik test

- Dvs. blander skal stå urørt, og noter da vægten ned, så skal 
blanderen rystes. Så skal vægten vise det sammen. testen kan 
KUN gøres en gang.

Den store test

- 3 dunke med en kendt vægt – fx 25 kg

- Både ved tom og fuld blander

OBS, vejeceller skal være rengjorte så der er god frigang
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Øvelser – tjekke foderhygiejne

33



Øvelser – komponentrækkefølge 

Hvad er den bedste løsning på Frihedslund?
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Øvelser - formalingsgrad
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Øvelser – tjekke indtastninger i computer
hvad med foderopgørelsen?? 

DM 6000
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Fodercomputer, vi gennemgår..

• Komponent data – FE/kg

• Tørstof% (Skiold - fugtigheds%)

• Fodertider

• Foderkurver

• Ventildata
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